Циклограмма  производственного  процесса

	Шкала   времени
	1-й   рабочий
	2-й   рабочий

	8  00
	Начало  рабочего  дня

	28  мин
	Подготовка  5-и первых  форм

	5  мин
	Перерыв

	98  мин
	Подготовка  7-ми  форм
	Заливка  7-ми  форм

	10  мин
	Перерыв

	98  мин
	Подготовка  7-ми  форм
	Заливка  7-ми  форм

	90  мин
	Обеденный   перерыв

	112  мин
	Подготовка  8-ми  форм
	Заливка  9-ти  форм

	10  мин
	Перерыв

	112  мин
	Подготовка  8-ми  форм
	Заливка  9-ти  форм

	10  мин
	Перерыв

	112  мин
	Подготовка  8-ми  форм
	Заливка  9-ти  форм


	19 30
	Конец   рабочего  дня


Подготовка формы - распалубка и складирование блоков,  чистка, сборка и смазка формы.

Заливка формы – загрузка смесителя сырьевыми компонентами, транспортирование загруженного смесителя к подготовленной форме и слив газобетонной массы в форму. 
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